
everStickPOST

PostaÊ Wiåzka jednokierunkowych włókien szklanych typu E

©rednica 0.9, 1.2 lub 1.5 mm

IloπÊ włókien ~1600, 2000 lub 4000 pojedynczych włókien szklanych w wiåzce

Droga do sukcesu... 
…stworzenie maksymalnego podparcia korony poprzez wypełnienie   

kanału korzeniowego całkowicie za pomocå włókien

ZałoæyÊ koferdam i przygotowaÊ  
miejsce na wkład.

PrzyciåÊ wkład, jeπli to konieczne. SprawdziÊ dopasowanie wkładu 
wewnåtrz kanału korzeniowego.  

OdmierzyÊ wymaganå długoπÊ. 
WybraÊ odpowiedniå πrednicë 
i dociåÊ wkład noæyczkami. 

UmieπciÊ wkład wewnåtrz kanału 
korzeniowego. W razie potrzeby 
wypełniÊ kanał krótszymi 
wkładami. 

OdbudowaÊ kompozytem zråb 
korony lub całå koronë.

PolimeryzowaÊ wkład πwiatłem 
przez co najmniej 40 sekund.
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GC EUROPE N.V.
Head Office

Researchpark Haasrode-Leuven 1240
Interleuvenlaan 33

B-3001 Leuven
Tel. +32.16.74.10.00

Fax. +32.16.40.48.32 
info@gceurope.com

http://www.gceurope.com

everStick®POST 
 z GC

Indywidualnie formowane 
wkłady koronowo-korzeniowe 

z włókna szklanego 

Opakowania 

GC EUROPE N.V.
EEO - Poland
ul. Królowej Jadwigi 325B
PL - 30-234 Kraków
Tel.  +48.12.425.14.74
Fax. +48.12.625.28.60
poland@eeo.gceurope.com
http://www.eeo.gceurope.com

Powiåzane produkty

GC Gradia® Core

900846 GC everStickPOST Intro

900847 GC everStickPOST 0.9 uzupełnienie 

900848 GC everStickPOST 1.2 uzupełnienie  

900849 GC everStickPOST 1.5 uzupełnienie 

WstrzyknåÊ do kanału 
korzeniowego podwójnie 
utwardzalny cement 
kompozytowy i wprowadziÊ 
skondensowany wkład. 

… prawdziwie indywidualny wkład  
 zapewniajåcy idealne dopasowanie

GC G-CEM LinkAce®



everStick®POST

everStick®POST

Jakie korzyπci daje everStickPOST
w porównaniu z wkładami prefabrykowanymi?

Posiada unikalnå opatentowanå 
strukturë IPN*...

... o wyæszej 
mikromechanicznej 
i chemicznej sile 
łåczenia włókien 
z materiałami 
kompozytowymi.

*	 Wzajemnie przenikajåca sië sieÊ polimerowa

	 Technologia ta oparta jest na zdolnoπci matrycy polimerowej (PMMA 

i bis-GMA) do czëπciowego rozpuszczania sië w æywicy stosowanej do 

łåczenia w celu uzyskania bardziej wytrzymałej ostatecznej odbudowy.

MoæliwoπÊ kształtowania czëπci
koronowej: zapewnia optymalne

podparcie korony 

Minimalna preparacja kanału:
zmniejsza ryzyko

perforacji korzenia 

Unikalna struktura IPN: zapewnia 
wyæszå wytrzymałoπÊ wiåzania 

z kompozytem do odbudowy zrëbu 
korony i cementem oraz zmniejsza

ryzyko mikroprzecieku

Elastyczny 

Silne podparcie 
odbudowy koronowej 

Prawdziwie indywidualny

Szukasz wkładu, który zapewni maksymalne podparcie korony? everStick 
POST jest unikalnym wkładem wykonanym z impregnowanych włókien, 
który moæna dostosowaÊ do kształtu kaædego kanału korzeniowego 
i uniknåÊ rozległych preparacji. Miëkki i elastyczny przed utwardzeniem 
πwiatłem, moæe byÊ ukształtowany według æyczenia w celu dopasowania do 
morfologii kanału. Jest wiëc szczególnie wskazany do zakrzywionych, 
owalnych lub szerokich kanałów korzeniowych. Po utwardzeniu πwiatłem 
wykazuje elastycznoπÊ podobnå do zëbiny, co prowadzi do równomiernego 
rozkładu naprëæeË okluzyjnych oraz zmniejszenia ryzyka złamania korzenia.

Minimalnie inwazyjna preparacja kanału korzeniowego

i maksymalne podparcie korony 
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Wyjëcie wkładu z opakowania 
i przyciëcie go na æådanå długoπÊ 

Przymiarka i kształtowanie czëπci 
koronowej wkładu pësetå 

Dodanie kolejnych wkładów,
aby wypełniÊ pozostałå przestrzeË

i ich boczne kondensowanie

Wyjëcie dopasowanego wkładu bez 
wczeπniejszego utwardzania πwiatłem

Aplikacja systemu łåczåcego
Gradia Core w kanale, suszenie

i utwardzanie πwiatłem 

Aplikacja Gradia Core jako cementu
 do osadzania 

Umieszczenie wkładu i obsadzenie 
poprzez polimeryzacjë

Kontynuowanie odbudowy czëπci 
koronowej

Efekt koËcowy po odbudowie
warstwowej przy uæyciu

G-≥nial Anterior

Sytuacja wyjπciowa  
Usuniëcie starej odbudowy

i preparacja 

Przygotowanie miejsca pod wkład
na długoπci do 2/3 długoπci kanału

i oczyszczenie kanału 

… natychmiastowe rozwiåzanie 
umoæliwiajåce uzyskanie wyjåtkowego 
dopasowania i wytrzymałoπci 
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